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Szanowni Koledzy ! 


Il. Walne Zgromadzenie 


Po dwuletnim niewidzeniu mamy się 


Towarzystwa Gorzelników polskich znów zgromadzić we Lwowie, aby wspólnie ra- 
dzić nad sprawami Towarzystwa, podniesie- 
odbędzie się niem techniki gorzelniczej i nad naszem wła- 


we Lwowie 16. Sierpnia 1896 o godz. 10 rano. snem dobrem. 


w Sali laboratoryum chemicznego Politechniki. . Mamy nadzieję, że się licznie zgromadzi- 
cie, by odnowić koleżeńskie stosunki, zacieśnić 
Porządek dzienny węzeł jedności i przy wspólnych naradach 


„nad naszem dobrem nabrać otuchy do dalszej 
1. Wysłuchanie mszy św. w kościele Maryi trudnej pracy zawodowej. 
Magdaleny o 7 rano | 
2. Zebranie członków Zarządu w sali labo- Zgromadźmy się więc jak najliczniej! 
ratoryum chemicznego Politechniki o go- 


PH Za Zarząd Tow. gorzelników polskich 
dzinie 8!/, rano. 


Kazimierz Hordyński 


3. Otwarcie posiedzenia i powitańie Zgro- przewodniczący. 
madzenia przez przewodniczącego o go- 
dzinie 10 rano, YYY ^» LOL A I LLP OLLI LEP 
4. Sprawozdanie Zarządu za rok 18945 | 
i 1895 6. Wystawa w Budapeszcie. 
5. Wybór komisyi weryfikacyjnej i orzeka- 
uni: | II. 
6. Wybór Zarządu na nowe trzylecie. | Nie znalazłem w pawilonie przemysłu 


7. Wybór dwóch delegatów na wystawę SPirytusowego ani obfitości 9 tez doboru 
do Budapesztu na koszt Towarzystwa.  przedmiotów okazowych, które by mi mogły 
a. Tia Gnoza” dać jaki taki do prawdy zbliżony obraz 
stosunków tego przemysłu na Węgrzech, 
b) Wymiana kart legitymacyjnych; LU. ied iie نز‎ ty dix cae 
E rm... _ nej imiennej listy fabrykantów, wielce po- 

c) Sprawa przyjęcia ofiarowanego Towa- "W l , 
rzystwu przez pana Jana Karmana Uczającej. Skierowałem przeto kroki me do 
wyłącznego przywileju na ulepszony pawilonu rolnictwa, w poszukiwaniach za 
aparat zacierno-fermentacyjny i droż- gorzelnictwem rolniczem. Lecz tu nastą- 
dżowy. piło rozczarowanie nowe; o gorzelnictwie 
9. Dyskusya o materyalnem położeniu kie- tu bowiem zapomniano, gdyż z wyjątkiem 
rowników gorzelń i środkach samopomocy. jednego właściciela dóbr, który wystawił 
10. Projekt konkursui wyznaczenia nagrody, pomiędzy widokami fotograficznymi rozmai- 
przez Towarzystwo za najlepszy i najdo- tych zabudowań gospodarczych też widok 
ni Á س ر‎ Mc pa. wt zewnętrzny zabudowań gorzelnianych i Pi- 
PZ "R : 7"  szka Testvérek, kotlarza 2 Malaczkan, któ- 
ry wystawił model urządzenia gorzelnianego, 
nie wystawił tam nikt przedmiotu z go- 
rzelnietwem w bezpośredniej łączności po- 

zostającego. 

W zachodniej części pawilonu zajęła 
pomiędzy wystawami pojedyńczych szkół 


a) Zmiana Statutu ; 


11. Dyskusya nad rezultatami prób, robionych 
ubiegłej kampanii z solami fluorowemi. 


12. Odezyty członków na temat gorzelnictwa. 
13, Wnioski członków i załatwienie tychże. | 
14. Uchwalenie miejsca przyszłego zjazdu. | 

| 
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Budapeszcie. Nr. 14. 


która dla wystawy umie bardzo dobrze 


149 Wystawa w 


rolniczych pokaźne miejsce chem. rolnicza 


stacya doświadczalna. Tu wystawił Dr. Ko- | robotę wykonać, roboty w zwykłych wa- 


runkach nigdy licho nie wykona. Fabryki 
Neukommów i Rittinga wystawiły tylko 
modele; są to roboty, które mogłyby mieć 
wielkie pretensye na wystawach specyal- 
nych, a przy ocenieniu przez fachowych 


kotlarzy niewątpliwie uzyskałyby należne 
odznaczenie, w hali maszyn jednak znikają 
jone i nie zwracają prawie uwagi. Okazuje 
„się tu bardzo dobrze, że fabrykant powi- 
nien nie tylko umieć przedmiot fabrykacyi 
należycie wykonać, lecz umieć także przed- 
miot ten należycie przedstawić i zachwalić, 
naczej bowiem zostaje przez innych za- 
słonięty i z rynków zupełnie wyparty. 

Po za tymi fabrykami podobnych na 


| ۷ ۵2 nie ma, a gorzelnie węgierskie 


i urządzają czesi.i niemcy; pomiędzy pierw- 


szymi zajmuje wybitne miejsce Ringhoffer 
i Novak & Jahn z pomiędzy drugich Lein- 
,haas. Niemało urządzeń dostarczają do Wę- 
'gier też szląscy fabrykanci, a pomiędzy 
Fla najwięcej (Quissek & ۵0 

Przy tej sposobności chciałbym wyka- 
zać tym właśnie, którzy u nas w Galicvi 
„święcie są przekonani, że przemysł maszv- 
| nowy nie może się rozwinąć u nas dla te- 
go tylko, że nie mamy w kraju żelaza, że 
stosunki takie, jakie panują u nas we 
wszystkich gałęziach przemysłu maszyno- 
wego panują w Węgrzech w przemyśle 
maszynowym wyrabiającym urządzenia go- 
rzelniane. Obce renomowane firmy opano- 
wały rynek nie taniością wyrobów lecz 
przeważnie znakomitą jakością dostarcza- 
nych aparatów ; wyrugowanie ich stanie się 
dopiero wtedy możebnem, jeżeli swojskie 
firmy równej jakości maszyn dostarczać 
będą. U nas w Galieyi możemy być pe- 
wni wygranej, jeżeli jakością maszyn kon- 
kurencyę zagranicy robić będziemy; prze- 
mysł maszynowy może i u nas się rozwinąć. 
bylebyśmy umieli w obcy materyał żelazny 
wlać jak najwięcej dobrych przymiotów, 
zrobić z niego maszynę, którejby zagra- 
niczna nie dorównała. Lecz my czasami 
lubimy wątpić w nasze siły, a to ze wszyst- 
kich naszych braków największy. 

Z wystawy aparatów gorzelnianych na 


$uthany bogaty zbiór fotograficznych obra-, 


zów rozmaitych drobnoustrojów, mających 
znaczenie w przemyśle  fermentacyjnym. 
Okazuje to, Ze na tem polu Węgrzy nie 
chcą pozostać w tyle po za innymi naro- 
dami, a będą mogły nawet jedno z najpo- 
cześniejszych miejsc zająć, gdyż trzy naj- 
ważniejsze gałęzie przemysłu fermentacyj- 
nego, przemysł winny, piwowarski I go- 
rzelniczy, są tam wysoko rozwinięte i po- 
trafią zrozumieć badania nowe i zastoso- 
wać ich wyniki w praktyce 

Stacyę tę pragnął piszący poznać bli- 
żej i zbadać jej urządzenie, lecz stanęła 
na przeszkodzie niestosowna pora, w któ- 
rej wszelkie zakłady naukowe wskutek 
feryj są zamknięte. 

Pozostawato mi wreszcie zwiedzenie 
hali maszyn, tam bowiem powinnyby być 
umieszczone urządzenia gorzelniane, a prze- 
mysł trudniący się wyrobem urządzeń tych 
powinienby być w Węgrzech znakomitym. 
W hali maszyn też odnalazłem wszystkie 
fabryki, trudniące się wyrobem aparatów 
gorzelnianych na Węgrzech; odszukanie to 
nie było trudnem, zakładów takich bowiem 
mają Węgrzy tylko trzy znaczniejsze: Rel 
chel i Heiszler w Budapeszcie, Val. Neu- 
komm'a Synowie w Werschetz i hitting Jó- 
zef w Temesvarze. Właściwie i te fabryki 
nie możnaby do węgierskich zaliczyć, wła- 
ściciele ich bowiem są pochodzenia nie- 
mieckiego, lecz wiadomo, Ze przy korzyst- 
nych warunkach właściciele fabryk w wła- 
snym interesie szybko się wynaradawiają, 
to też więcej jak pewnem jest, że następcy 
obecnych właścicieli już będą nosili imię 
węgierskie Arpad lub t. p. i z czasem zu- 
pełnie się zasymilują 

Najlepiej wystąpiła fabryka Reichla 
i Heiszlera, wystawiła bowiem kompletne 
urządzenie gorzelni kartoflowej od płuczka 
począwszy aż do aparatu destylacyjnego. 
Aparaty wszystkie znakomicie były obro- 
bione i jakkolwiek wystawa pobudza do 
wysiłków nadzwyczajnych, tak, że trudno 
przypuścić, aby zawsze tak piękne aparaty 
z warstatów wychodziły, zupełnie słusznem 


jest jednak przypuszczenie, że fabryka,| Węgrzech okazuje się, że jest mozebnem: 
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aby nasze fabryki maszyn zdobyły sobie |z alkaliami. Taka masa rozdrobniona i do- 
odbiorców w tamtejszych gorzelniach, na- |mieszana do węgla we filtrach ma potęgo- 
leżałoby się tylko zaopatrzyć w sprytnego wac jego działanie, a oprócz tego zmniej- 


Nr. I, 


straty przy odżywianiu. 
Przy |rocesie odżywiania za pomocą par 
przegrzanych, odżywia się zarazem powyż- 
sza masa bez Żadnych strat. 

Wreszcie zasługuje jeszeze na uwagę 
przed kilku laty 
w liosyi przez firmę warszawską Borne- 
man i Sehwede. Polega on na osobnym 
procesie poprzedzającym zwyczajne filtro- 
wanie, a mającym na celu wydzielenie ze 
(surówki głównej ilości składników najlot- 
niejszych tejże, w szczególności aldehydów. 
۱ Ponieważ na rachunek zupełnego usu- 
nięcia aldehydów musi iść zawsze stosun- 
kowo znaczna ilość węgla. więc też jest zu- 
pełnie uzasadniona możliwość znacznej 
oszczędności ostatniego przy wspomnianym 
sposobie. Operacya oddzielenia aldehydów ۰ 
n. b. niezupełnego — uskutecznia się bardzo 
tatwo przez podgrzewanie surówki do czę- 
ściowego tylko wrzenia w aparacie desty- 
lacyjnym ciągłym, wzorowanym na apara- 
tach ciągłych Barbet'a, a nazwanym z fran- 
cuskiego nie bardzo szczęśliwie epiuratorem, 
którego opis na razie pominiemv. 


2. Sposób Traub ego. 

Z4 różnych soli mineralnych. których 
można użyć do wytwarzania: warstw, od- 
ciągających zanieczyszczenia surówki, oka- 
zał się najlepszym węglan potasowy czyli 
potaż, zwłaszcza z tego względu, że równo- 
cześnie zobojętnia on wszelkie kwasy su- 
rówki. Zamiast rozcieńczania ۷ czasie 
operacyi aczyszczania, używa Traube wię- 
kszych ilości roztworu potażu już dość 
rozeieńczonego. Mianowicie, na 1 obje- 
tość surówki 50, bierze się 4—5 objętości 
roztworu potażu zawierającego około 300 gr. 
węglanu w 1 litrze. Jeżeli surówka jest 


słabsza lub mocniejsza niż 580%, wtedy 
używa się roztworu potażu odpowiednio 
więcej lub mniej stężonego. Do pewnej 
ilości powyższego roztworu ogrzanej do 


60" C. dopuszcza się odpowiednią ilość 
surówki a po dokładnem  zamieszaniu 
1 krótkiem odstaniu, ściąga się górną war- 
stwę, wyraźnie się oddzielającą, wynoszą- 


ajenta; może, który z naszych zakładów |szać znacznie 


o tem pomyśli, życzymy powodzenia. 


x * 


Napisat 
J. Tuleja 


chemik technolog 


| 
۱ ۱ ۱ | 
D oczyszczaniu wódki soso wprowadzony 


(Ciąg dalszy). 


Nakoniec należy jeszcze nadmienić 


nieco o różnych pomysłach, mających na. 


celu zmiejszenie ogólnych kosztów oezvsz- 
czania przez węgiel. — o których jednak 
nie da się nic pewnego powiedzieć, z tego 
powodu, że są to sposoby nowsze nie wy- 
próbowane należycie. 

Do takich zalicza się sposób użycia 
węgla miałkiego, opatentowany we Francyi 
równocześnie przez Rene'a i ۸. 
Twierdza oni, że taki węgiel działa daleko 
skuteczniej, jakoteż że przez odżywianie 
wielokrotne poprawia się a nie pogarsza. 
Filtrowanie chcą oni przeprowadzać nie 
w opisanych powyżej bateryach, lecz w pra- 
sach filtrowych urządzonych zupełnie tak 
samo jak takież prasy w cukrowniach. 

Inny sposób użycia węgla miałkiego 
p-oponuje d'Iseli. Pomysł jego polega 
głównie na tem, że węgiel mający być 
przepalonym lub odżywionym napaja się 
solami magnowemi i alkaliami co ma na 
celu ochronę węgla przed spalaniem. W dal- 
szych szczegółach różni się ten sposób od 
zwykłego filtrowania tylko tem, że przed 
puszczeniem surówki do świeżego węgla 
we filtrach przemywa się tenże czystą wo 
dą, dla odmycia powyższych soli i alka- 
liów zamykających pory węgla -- jakoteż 
dalej, że surówka musi tu przechodzić pod 
znaczniejszem ciśnieniem i wreszcie, że 
filtry są mniejsze a przytem więcej szero- 
kie niż wysokie. 

Poprzednio wspomniany Hóper stara 
się zastąpić częściowo węgiel sztuczną 
masą, otrzymywaną przez wyżarzenie mie- 
szaniny nadtlenków manganu (braunsztynu) 


144 
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cą w podanych warunkach około "'/,,— "lso Naczynia zamknięte 4, komunikujące 
objętości całej mieszaniny. Wydzielenie się z kotłem G za pomocą pompy K służą 
warstwy odbywa się zawsze bardzo łatwo do zbierania dalszych warstw od oczyszcza- 
i szybko, gdyż powyższy roztwór potażu |nia, D jest zbiornikiem pierwszych warstw, 


zaś naczynia B i 
potażu. 


C zawierają roztwór 


Pierwotnie spodziewano się, że sposób 
Traube'go będzie mógł skutecznie zastępo- 
waé filtrowanie przez węgiel drzewny. 
Jednakże praktyczne próby okazały, że temu 
ostatniemu nie jest on wstanie dorównać, 
jeżeli chodzi, tak jak przy zastosowaniu 
węgla głównie o korzyści na jakości spiry- 
tusu. Wprawdzie ogólnie rzecz biorąc jest 
tu odczyszczanie zawsze dość znaczne, 
gdyż zapomocą pierwszej warstwy ma się 
odciągać około 35"/,, za pomocą drugiej 
dalsze około 259%, z całej ilości zanie- 
czyszczeń. „Jednakże dalej idąc jest takie 
odeiąganie tem mniej skuteczne im mniej- 
sza ilość zanieczyszczeń pozostaje, a pra- 


przy mieszaniu się z alkoholem — byle nie 
nadto rozcieńczonym — nie tworzy mie- 
szaniny zupełnie jednolitej lecz tylko ro- 
dzaj emulsyi, rozdzielającej się w spokoju 
na dwie warstwy. 


Przy jednej operacyi oczyszczania po- 
wtarza się wydzielanie warstwy kilka do 
kilkunastu nawet razy. Ale dla wydziele- 
nia drugiej i dalszych warstw nie dodaje 
się świeżego roztworu potażu, lecz używa 
się warstw wydzielonych przy poprzedniej 


operacyi oczyszczania. Mianowicie dla Aj 


dzielenia drugiej warstwy bierze się trze- 
cią z poprzedniej operacyi, dla trzeciej 
czwartą i t. d. Na początek, kiedy jeszcze 
warstw z poprzednich operacyi nie ma, 
wytwarza się je przez dopuszczanie sto- 


sownej ilości surówki, do wyrównania pier-| wie zupełne odczyszczenie, takie n. p. jak 


za pomocą węgla nigdy się tu osiągnąć nie 


wotnej objętości. 


Pierwsze warstwy — jako najwięcej daje. Jeżeli zatem chodzi nie tyle o szcze- 


zanieczyszczeń zawierające — zawsze wy- 801016 wygórowaną jakość spirytusu, ile 
łącza się z obiegu i zbiera się je razem © Uproszczenie i ułatwienie procesu desty- 
w osobnym zbiorniku. 'laeyi cząsteczkowej, to sposób Traube'go 

Operacya oczyszczania kończy się de- jest korzystny zwłaszcza przy zastosowa- 
stylacyą cząsteczkową. Przy tem wydzie- niu do surówek więcej niż zwyczajnie za- 
lone frakcye początkowe i końcowe służą nieczyszczonych (n. p. melasowych) i ma 
zwykle do wytwarzania końcowych warstw ۵ nad filtrowaniem przez węgiel tę 
przy następnej operacyi oczyszczania. przewagę, ze przy nim jest ogólny zanik 

Po zebraniu razem znaczniejszej ilosci alkoholu stosunkowo nieznaczny lub jak 
pierwszych warstw, poddaje się tę ilogć | utrzymują niektórzy prawie żaden. Przy 
takiemu samemu procesowi oczyszczania, | ZAstosowaniu tego sposobu ma się otrzy: 
przyczem pierwszą warstwę, jako zawiera: mywaé przez jednorazową rektyfikacyę do 
jącą już zanieczyszczenia skoncentrowane 98", alkoholu od razu jako spirytus wy- 
zbiera się znowu do osobnego zbiornika borowy. 
dla przeróbki na olej fuzlowy. 

Do przeprowadzenia powyższych ope- 
racyi służy aparat przedstawiony na fig. 2. ۱ PL P. 
Podgrzewanie roztworu potażu, mieszanie PSS "Yvama surówki strumieniem lekkich 
i wydzielanie warstw odbywa się w kotle ۳ naftowych, mianowicie senur 
odpedowym G aparatu rektyfikacyjnego o nię-| 88 sposobu benzyną, według N- pe- 
wielkiej kolonie e f, zaopatrzonego w wężo- | 77 02989. ulepszenia zwykłą naftą Przed: 
wnice parową (1, 2)i w mieszadło û. Dla tem rozcieńcza się „surówkę do 30? TT. 
oddzielania warstw służy specyalne urza-|! zadaje pewną ilością lugu OES = 
dzenie lejkowe d, mogące być przesuwanem rzekomo dla zniszczenia aldehydów. 
wzdłuż kotła, stosownie do położenia Maj”: 
stwy wydzielonej. 


| 
2) Sposób Bang-Ruffina. 


Oczyszczanie odbywa się tu zapomocą 


Aparat służący do przemywania, przed- 
stawia fig. 1. Wysokie naczynie A na- 
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należytego ukwaszania zacierku drożdżowego. 


Jak dotychczas jest proces ukwaszania 
zacierku drożdżowego, pomimo swoich bra- 
ków, prawie wszędzie jeszcze używanym 
do przyspasabiania gleby pod drożdże go- 
rzelniane, nie mamy bowiem, pomimo czy- 
nionych w tym kierunku usiłowań, sposobu, 
któryby nam mógł zupełnie zastąpić ukwa- 
szanie. Effronta nowe drożdże iluorowodo- 
rowe nie rozpowszechniły się jeszcze, gdyż 
widocznie Effront sam uważa próby swoje 
za niezupełnie ukończone, inaczej bowiem 
musielibyśmy już słyszeć cośkolwiek o sta- 
nowczem wprowadzeniu drożdży tych do 
praktyki. 

Uważać musimy dawny sposób ukwa- 
szania jako zawsze jeszcze konieczny i je- 
dyny dla należytego przysposobienia zacierku 
drożdżowego. 

Jeżeli się zastanowimy nad postępami 
w teoryi i technice gorzelniczej ostatnich 
czasów spostrzezemy, że panującym dziś 
kierunkiem obranym przez pojedyńczych 
badaczy jest kierunek rozpoczęty przez 
Hansena, mianowicie kierunek badań bota- 
niczno-chemicznych nad organizmami, ma- 
jącymi znaczenie w gorzelnietwie. 

Wiedziano od dawna już, że należyte 
ukwaszanie zacierku jest wynikiem procesu 
życiowego grzybką kwasu mlekowego; nau- 
czono się też rozróżniać inne grzybki, wy- 
twarzające kwasy odmienne, mianowicie 
kwas masłowy i octowy, lecz nie postara- 
no się dotychczas o bliższe zbadanie grzybka, 
który wytwarza kwas mlekowy w zacierku 
drozdzow ym. 

Podnoszono już w ,Gorzelniku^ (przed 
dwoma laty) kwestyę organizmów, wytwa- 
rzających kwas mlekowy i zwracano uwagę 
na to, że powinniśmy poznać należycie we 
wszystkich szczegółach proces fermentacyi 
mlekowej, a to co najmniej tak samo do- 
kładnie jak już dotychczas zdołaliśmy po- 
znać proces  fermentacyi alkoholowej, 
w której odgrywają główną rolę sacharo- 
mycety właściwe. 

Gdy u tych ostatnich zdołaliśmy poznać 
rozmaite gatunki, których bliższe zbadanie 


odkryło nam wiele nowych i ciekawych 
3% 


Nowe widoki należytego 
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pełnia sie rozcieńczoną i lugiem zadaną 
surówka az prawie do odplywu górnego H, 
a następnie pompuje sie naftę z naczynia 
F za pomocą pompy P do dziurkowanej 
rury 7. Nafta, wychodząc pod pewnem ci- 
śnieniem przedziera się cieńkimi strumie- 
niami przez surówkę, odciąga pewną ilość 
zanieczyszczeń i zebrawszy się na po- 
wierzchni odpływa rurą H. do pierwszej 
komory naczynia B; stąd zaś po odstaniu 
przelewa się przez ściankę b do drugiej 
komory tego naczynia. Z ostatniej dostaje 
się dziurkowang rurą lejkową dołem przez 
warstwę żwiru J do naczynia C napełnio- 
nego wodą mającą na celu odciągnięcie 
z nafty resztek alkoholu. W zupełnie po- 
dobny sposób przepływa dalej nafta przez 
naczynia D, napełnione według pierwo-_ 
tnego sposobu zgęszczonym kwasem siar- 
kowym, który z niej odciąga wszystkie 
zanieczyszczenia. Po odciągnięciu śladów 
kwasu przez roztwór ługu sodowego lub 
sody w naczyniu E, przechodzi nafta, cał- 
kiem odczyszczona do zbiornika F. Według 
późniejszej poprawki daje się do naczyń 
D i E zamiast kwasu siarkowego i tugu, 
surówke 90'., która tak samo jest w sta- 


nie odmyé z nafty wszystkie zanieczysz- 
czenia. 


I ten sposób miał na celu zastąpienie 
filtrowania przez węgiel. Ale praktyczne 
próby dały wyniki znacznie nawet gorsze 
jak przy poprzednim sposobie. Według ba- 
dań prof. Liebermann'a przedsięwziętych 
w r. 185J na polecenie rządu węgierskiego 
okazało się, że zawartość aldehydów przez 
oczyszczanie tym sposobem mimo nawet 
zastosowania znaczniejszych ilości ługu so- 
dowego na początku procesu zmniejsza się 
tylko nieznacznie, a zawartość olejów fuz- 
lowych tylko mniej więcej o !, z pierwo- 
tnej ilości tychże. 


W najnowszym czasie została we 
Francyi opatentowana nowa odmiana tego 
sposobu, której szczegółowy opis podał już 
„Gorzelnik* w Nrze 11 z b. r. (str. 120). 
Czy ta odmiana da ;epsze rezultaty, to do- 
piero okażą próby praktyczne.  (C.d.n.) 
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ukwaszony zacierek drożdżowy z gorzelni 
w Kleinhof-Tapiau (Niemcy). Na płytach 


agarowych*), na których wysiuno materyał 


badany, wytworzyły się kolonie, które były 
zupełnie podobne do kolonij grzybka, otrzy- 
manego z kwaśnego mleka, a nazwanego 
przez Leichmanna Bacillus lactis acidi. Mi- 
kroskopowy wygląd obydwóch kultur nie 
różni się. a w buljonie, zawierającym cu- 
kier (dekstrozę lub maltozę) zachowywały 


się grzybki te jednakowo : rozmnażały się 


silnie wytwarzając kwas bez wydziela- 
nia gazu. Powyższe badania porównawcze 
przemawiały za tem, że obydwa gatunki 
są identyczne; jeszcze więcej pewności 
zdawało się nabierać to przypuszczenie, 


gdy się okazało, że bakterye kwasu mle- 


kowego z zacierku drożdżowego wytwarza- 
ją lewoskrętny kwas mlekowy **), 


ten sam kwas, który powstaje też wskutek 
działania grzybka Bacillus lactis acidi. Oka- 


zało się jednak w końcu przecież, że 
obydwa te gatunki są różne, gdyż Bacillus 
lactis acidi odfermentowywa cukier mleko- 
wy, za$ gatunek grzybka, znajdujacego sie 
w zacierku drożdżowym cukru mlekowego 
ódfermentowaé nie potrafi. Nowo zbadany 
ten gatunek bakteryi kwasu mlekowego 
nazwał Leichmann Bacillus Delbrücki. W koń- 
cu zwraca autor uwagę na trudności przy 


należytem ukwaszaniu pierwszego w kam- 


panii zacierku drożdżowego, które dałyby 
się łatwo usunąć, gdybyśmy ukwaszanie 


to rozpoczęli przez dodanie pewnej ilości 


czysto wyhodowanych 
mlekowego. 


W 


bakteryj kwasu 


najbliższym czasie ma berlińska 


vU stacya doświadczalna zająć się czystą ho- 
wykazał, że kwaśnienie. 


dowlą tych bakteryj dla celów techniki go- 
rzelniczej; może zatem jeszcze w przyszłej 
kampanii rozpoczną się po gorzelniach do- 
świadczenia na większą skalę; wyniki będą 
niewątpliwie interesujące. 


*) Płyty szklane, powleczonę substratem 
odżywczym sporządzonym z agaru. 


**) Dotychczas przyjmowano, bez bliż- 


szego badania, że kwas, wytwarzany w za- 


cierku drożdżowym, jest kwasem mlekowym 
optycznie obojętnym, 


Nowe widoki nalez, ukwaszania zacierku drózdz. 
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szczegółów procesu fermentacyjnego, nale- 
żało się spodziewać podobnych odkryć 
w dziedzinie fermentacyi mlekowej przez 
poznanie i zbadanie rozmaitych gatunków 
grzybków, wytwarzających kwas mlekowy. 
Że istnieją rozmaite gatunki tych grzybków 
wiedziano, a raczej domyśliwano się od 
dawna, zadziwia jednak, że nie zajęto się 
niemi bliżej pomimo ważności tych orga- 
nizmów nietylko dla gorzelnictwa lecz 
także dla innych gałęzi przemysłu fermen- 
tacyjnego. 

Przyczyn tego zaniedbania należy szu- 
kać po części w trudnościach technicznych, 
jakie pokonywać musimy przy badaniach 
tak drobnych organizmów, po części zaś 
w stosunkowo małej liczbie badaczy, odda- 
jących się zawodowo tym badaniom. Kwe- 
stye, jakie nam się codzień do zbadania 
nasuwają, mnożą się znacznie więcej ani- 
żeli przybywa badaczy, tak. że dotychcza- 
sowi pracownicy na polu  bakteryologii 
przemysłu fermentacyjnego pomimo iście 
mrówczej i gorączkowej pracy, wszystkim 
kwestyom podołać nie mogą. 

W ostatnich czasach dopiero rozpo- 
częto głębsze badania w dziedzinie bakteryj 
kwasu mlekowego i zdaje się, że pole to 
będzie teraz stale i ze skutkiem uprawiane. 

W Centralblatt für Bakteriologie (Nr. 9. 
z r. 1896) ukazała się praca Dra Leichma- 
nna, która rozpoczyna nową erę wtej dzie- 
dzinie; z pracą tą w wyciągu chcemy za- 
poznać naszych czytelników. 

Na wstępie zaznacza Leichmann waż- 
ność bakteryj kwasu mlekowego dla techni- 
ki gorzelniczej. Zwraca następnie uwagę 
na swą dawniejszą pracę o kwaśnieniu 
mleka, w której 
to przy temperaturach wyższych (40? R.) 
powodują dwa gatunki grzybków; jeden 
z nich posiada kształty kulkowate, drugi 
zaś kształty pałeczkowate, podobne do 
kształtów grzybka, znajdującego się w pra- 
widłowo ukwaszonym zacierku drożdżowym. 

Pracę swą rozpoczął Leichmann w ce- 
lu przeprowadzenia dowodu, że grzybki: 
o kształtach pałeczkowatych z mleka sa 
identyczne z bakteryami kwasu mlekowego 
2 zacierku drożdżowego. Jako materyał do. 
badania służył mu silnie (2:5?) i czysto 
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wni, czy kartofie nie zawierają o 0:5—1%, 
mniej lub więcej skrobii, aniżeli wykazała 
waga Reimanna i czy ciężar kartofli zga- 
dza się z mniemanym, a przez nas przy 
obliczeniu przyjętym za podstawę. Kto bo- 
wiem wie, jak się u nas pakami karto- 
fle do parnika winduje, przyznać musi, że 
można się w wadze o 5, nawet pomylić. 


Przy pomocy „tabeli Orzechowskie- 
go“ potrzebujemy wagi Reimanna tylko do 
oryentacyi z grubsza. z jakimi kartoflami 
mamy do czynienia; za główną podstawę 
dla obliczenia służy ilość zacieru w he- 
ktolitrach i wskazówka sacharometryczna 
badanego zacieru. 


Sprawdzenie tak ilości zacieru, jak 
też wskazówki sacharometrycznej, jest bar- 
dzo prostem, łatwem i przy jakiej takiej 


‚uwadze dokładnem, a zatem i obliczenie 


musi wypaść dokładne. 


Jeżeli z naszych 19%-towych kartofli 


otrzymaliśmy zacier w ilości n.p 35/5 hl. 


(przy 48° R.)*), który przy normalnej 
(14° R.) temperaturze okazuje 16:3? sach., 
to ilość zatartej skrobii otrzymamy jak 
następuje: 


Szukamy na tabeli dany stopień sach. 
(16:8") i znachodzimy, że 1001 zacieru spo- 
rządzonego z kartofli 19", (w tabeli jest 


18—20%,), a okazującego 16:8" sach. za- 
! wiera 
(13:10 klgr. 


scukrzonej skrobii 
ل‎ ۵2011 więc 100 1 czyli 1 hl. 
zacieru zawiera zawsze 13:10 klgr. skrobii, 
to 35'5 hl. będą zawierały 1310 x 355 
= 465:05 klgr. skrobii. Ta ilość służy nam 


rzeczywiście 


iza podstawę do dalszego obliczania wydat- 


ków alkoholu. 


Jesteśmy przekonani, że przy użyciu 
tej tabeli spostrzeżemy, że wahania w wy- 
datkach po gorzelniach są mniejsze, od do- 
tychczas zauważanych; nie będzie wpraw- 
dzie takich nonsensów. jak wydatki 64- 
procentowe, (gdy waga Reimanna za ma- 
łą ilość skrobii wskazuje), nie będzie atoli 


*| Ilość zacieru należy sprawdzać zaraz 
po ukończonem scukrzeniu, gdy 22016۲ okazuje 
jeszcze 48” R., gdyż tabela ta ważną jest dla 
takich ۰ 


Obliczanie ilości zatartej skrobii. 


Obliczanie ilości zatartej skrobi 


(s tabelą (Orzechowskiego) 


Wiadomy jest sposob obliczania ilości 
zatartej skrobii ze wskazówki sacharome 
trycznej. Sposób ten, podany przez Maer- 
ckera, jakkolwiek najlepszy ze wszystkich 
znanych, używanym bywa rzadko, a to 
z tej prostej przyczyny, że obliczanie jest 
dość zawiłe i łatwo przytem popełnić 
błąd. Odczuwając potrzebę dokładniejszego 
obliczania wydatków alkoholu p. Orzechow- 
ski, członek Tow. gorz. polskich, postano- 
wił ułatwić gorzelnikom obliczanie ilości 
zatartej skrobii i ułożył tabelę, która czy- 
ni wszelkie trudniejsze mnożenia i dzielenia 
zbyteczne i daje szybkie i bardzo dokładne 
wyniki. Tabela ta była umieszczona na 
wystawie Tow. gorz. polskich w pawilonie 
przemysłowym podczas wystawy krajowej 
w r. 1894 i zajęła gorzelników. Zwykle 
przeciętni zwiedzający mają wstręt do oglą- 
dania tabel wszelkich, a zwłaszcza takich. 
których nie rozumieją. Wiele pracy taka 
tabela wymaga, może ocenić człowiek ro- 
zumiejący ją i on też tylko ocenić potrafi,, 
jakie tabela taka korzyści przynieść nam 
może. 

U nas wprawdzie czasu jeszcze cenić | 
nie umieją, zdaje się wszystkim, że ten 
nic nie kosztuje, mimo to sądzimy, że go- 
rzelnicy zapoznawszy się z poniżej podaną 
tabelą, używać jej będą stale i że wkrótce. 
nie będzie gorzelni, w której by jej nie 
było. 

Użycie tej tabeli jest bardzo proste, 
a objaśni użycie to najlepiej przykład: 

Przerabiamy n. p. w gorzelni kartofle 
zawierające według wagi Reimanna 19%, 
skrobii i chcemy obliczyć, wiele skrobii: 
zatarliśmy w jednym zacierze. Zwykle obli- 
czamy to w ten sposób, że mnożymy po- | 
prostu ciężar (w klgr.) ugotowanych karto- | 
fli przez 0:19 i otrzymujemy ilość skrobii 
kartoflanej w kilogramach. Do tego doda- 
jemy jeszcze ilość skrobii. którą dodaliśmy 
w postaci słodu lub mąki zbożowej, a su-. 
ma daje nam szukany wynik. Takie obli- | 
czenie jednakowoż ma dwa znaczniejsze 
błędy ; nie możemy bowiem nigdy być pe- 
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Nr. 14. 
Rozmaitosci. 

* Dr. Franciszek Bandrowski c. k. 
kontr. gorzelń mianowany został przez wys. 
Ministerstwo skarbu `c. k. inspektorem go- 
rzeln. 


*Przemysłowo-rolnicza wysiawa Swia- 
towa w Brukselli zostanie otwartą dnia ۰ 
kwietnia 1897 r. 


*Szwedzko-norwegsko-duńska wysta- 


|wa przemysłowa odbędzie się w Sztockhol- 


mie w czasie od 15. maja do 1. pazdzierni- 
ka 1897 r, 


* Wynik monopolu wódczanego w Ros- 
Syl. „Syn Otieczestwa* pisze: Jeśli wierzyć 
komunikatom urzędowym. to pierwsze próby 
monopolu wódczanego uwieńczone zostały świet- 
nym skutkiem Nietylko cel fiskalny, 2 
1 cele natury moralnej postawiono na należy- 
tym gruncie. Dochody wpływały do skarbu 
zupełnie prawidłowo, a lud albo się nie upa- 
jał, albo jeśli upajał się, to wódką dobrą. nie 
zaś podejrzaną mięszaniną, którą zwano si- 
wuchą, a która zdaniem specyalistów, truje 
konsumentów. Oczywiście można dużo bardzo 
powiedzieć przeciwko monopolowi wódczanemu. 
Ujemną jego stroną jest przedewszystkiem 
że rząd podejmuje się roli podwójnej. Zmu- 
szony jest do pamiętania o powiększaniu się 


"| spożycia, a to w interesie skarbu, a z drugiej 


strony winien w interesie ludności dążyć do 
obniżenia komsumcyi. Oczywistą jest rzeczą, 
że takie nięuniknione sprzeczności komplikują 
sprawę. Atoli wprowadzenie rządowej sprze- 
daży wódki ma wogóle doniosłość ogromna 
i bardzo dużo stron dodatnich Mając je na 
względzie, życzyć wypada, żeby rozszerzenie 
granic monopolu, co nastąpiło od d. 13. bm.. 
nie sprowadziło rozczarowań i niepowodzeń. 


Sprostowanie. 


W Nrze 1”. zakradły się następujace pomyłki 
druku; str. 122. wiersz 17. z góry zamiast mniej 
ma być wiecej; str: 178. wiersz 19. z góry zamiast 
utlenianie głównych powodów, ma być ۵ 
bedace głównym powodem. Zaś w Nrze 13. str. 133. 
wiersz 15. z dołu zamiast 100%, ma być 4)*),. 


poleca dla gorzelń smarowidła do osi żelaznych 
i drewnianych, oleje do maszyn it. p. 
Cenniki wyseła na żadanie. 


Rozmaitości. 


też niesprawiedliwosei w ocenianiu wydat- 
ków, gdy waga lveimauna za wielki pro- 
cent wykaze, wskutek czego wydatki po- 
zornie się zmniejsza. 


Część ekonomiczna. 
*Wyrób spirytusu w Galicyi. Według 


dat urzędowych wyprodukowano w  Galicyi 
spirytusu w maju ۰ 


ULNIS rine rire 
Zólkiew 33 | 278 600 
Brody . i 36 322.1830 
Brzezany. 25 190 963 
Tarnopol . 22 198.845 
Czortków . 36 330.574 
Jaroslaw . 9 71.151 
lizeszów 15 69.815 
Kolomyja. 17 190.400 
Przemyśl . H 25.200 
Wadowice 19 65.591 
Sambor 7 56.400 
Tarnów 12 47.050 
Stanisławów . 16 186.330 
Sanok . Y 38.109 
Lwów . ۱ 8 59.180 
Kraków 5 41.060 
Nowy Sącz 2 4 000 

Razem 279 2,194 378 
Fabryka 


TŁUSZCZÓW i SMAROWIDEŁ 
Bazylego Akslera 


w Drohobyczu 


a © -POMEGZALEZE 
w RADYMNIE 
poleca swoje wyroby powrożnicze i sieciarskie. Cenniki na żądanie gratis i franko. 


Nr. 14, 4 Ogtoszenia. d dagli 


Kompletne urządzenia gorzeln. parniki, / 
zaciernie i kadzie chłodzące, peryodyczno i 

i ciągłe aparaty desty:acyjne. d 

Novàk i Jahn, Praga-Bubna. / 
Firma trudni się specyalnic, wyrobem powyższych : 


Kotły parowe, maszyny ی‎ pompy. 
rezerwoary, armatury i t. p. 


Novak i Jahn, fabryka maszyn, Praga-Bubna. 
Emil T'werdy. Bielsk koło Białej.” 


urządzeń. | WP powroznicze. ۱ 

E. Bredt i Ska, Ottynia , Towarzystwo powroźnicze w Radymnie. 

۱ ۱ 

Ferd. Dolainski & Comp Wiedeń. Armatury. | 

II. Cegielski Poznan. , E. Wajdowski i Syn, Lwów ul. J. Bema 17. 

L. Zieleniewski, Kraków. Handle żelaza. 

E. Leinhaas, Freiberg, Saksonia. í Piotr Chrzastowski, Lwów, pl. Kapitulny 1. 

J. Quissek i Geppert, Bielsk. | Fabryki smarowidła do maszyn. 

F. Ringhoffer, Praga. lB. Aksler w Drohobyczu. 

D. Wachtel, Wrocław (Breslau), fabryka maszyn ) Dom komisowy dla bydła. 
poleca się do urządzania gorzelń i fabryk T. Romaszkan we Wiedniu, Wassergasse ۰ 
krochmalu 


U 


Drożdże dla gorzeln. 


J. Griiner. Sokal. K. Bałłaban, Lwów, Halicka 23. 


Drobne ogłoszenia. Kadżź zacierna seio 30 hektolitrów 


z flaszami chłodzacemi 
w dobrymi stanie do sprzedania. Wiadomość udziela 


Za ogłoszenia w tej í acl si we í 
płoszenia w tej rubryce płaci sie po ? ct. Adolf Wurzel, Tropie p. Strzyżów. 


od wyrazu). 


GORZELNIKA ŻONATEGY  Posukuja gorzelnika do Rossy 


zdolnego obznajomionego teź z teorya, poszukuje / ZÊ specyalnem teoretycznem wr kształceniem. 


się dla gorzelni na Podolu rosujskiem. (koło Husia- Wymaganą jest co najmniej 
tyna austryackiego). 10-letnia praktyka. 


Gorzelnia a ی متخ‎ recz P: Dor- Zgłoszenia wysełać należy pod adresem: 
manna OSlaða apara Ooluninowv 317 ZaàCcierno- 
s NORE itd Russland, Saratower Gouvern. in Petrowsk. 


Wny Korwin — Gonsiewski. 


Pierwszeństwo mają gorzelnicy z Królestwa, 


obznajomieni z ustawa rosyjską oraz Ci, którzy | 
przez kilka lat byli na tej samej posadzie. Gr oras si il 


Zgłoszenia oraz kopie świadectw (które nie będa 1 kilkulet [ią praktyką 


zwracane) należy nadesłać pod adresem : (w dużych gorzelniach) poszukuje posady w Kró- 
Wny Bronisław Skibniewski właściciel dóbr ; lestwie lub Cesarstwie. Może sie wykazać chlubne- 
Balice p. Medyka. Galicya. mi świadectwami. 
۱ i Adres: Herman Repert w Siedlcach. 


R da: tn de ede کل‎ de áð cd ede e eode ade ide oes dd «hte be te s 
ی ی ی ی ی‎ E ES ی ی ی ی ی ی ی ی‎ EU REI IE RES REESE GER E LIP PP 
$ ۱ | 2 
i á 
Fabryka cegły ogniotrwate) 3 
+ ۱ ۰ * 
e w Potyliczu — Dwór. ^t 
* 
= poleca : 1% 
ts cegłę ogniotrwała szamotowa cegłę ogniotrwala klinową wszelkiej wielkości zę 
f^ i kształtu wedle podanych rozmiarów. 4 
x d. 
4, Cegła była | oddana badaniu krajowej stacyi keramicznej przy Politechnice we Lwowie ^* 
€, | uznaną została co do ogniotrwałości za równą cegle zagranicznej ۰ SH 
ér Uprasza sie przy wiekszych zamówieniach o uwiadomienie na parę tygodni naprzód, چام‎ 
Fd NN 4 
j^ 
i Zamówienia przyjmuje zarzad fabryki cegły ogniotrwałej Potylicz — Dwor A. 
EN N OAA CAU Uy yy A go pop Wow LLAN NANANA SN NN Z Z 
نو وین‎ ed V qdcdrd Wa E dq d d qii که نوک‎ T a Vti UA وهی وی وتو ویو‎ ERR 


”کک بت سس 


152 Ogloszenia. dur: 19. Nr. 14. 


po KRK MK RK kk KGK RRR RR SE | Ocena krajowej stacyi 
í اج‎ z || rolniczo - doświadczal- 

nej w Dublanach co do 
| ۱ ۱ į wartości — rozmaitych 
Nączkę żużlową Thomasa (tomaspnę) سس‎ 
| || opiewa: „Co do wagle- 

Z FABRYK dnej wartości Jud 
| 

| 


مه ماه ^l^‏ ملد 


ERZE 2 CIR 


77 oN ER 
Thomasa rozmaitego 
—————————  ÉÉÓGM "M 


|^. سس ۳( رو‎ W Kolani nad Renalt. 
| Najtaniej b LE 
| k upu e Sie m dowodem o skuteczności tego ecd dede der 
a مکی‎ = N jest jego roczny zwy: jaj, doe i rę narach y 3 ORC. 


w wyłącznych oferuje pod najwyższą gwarancją, poddująe się na 


| składach fa bry- własne koszta Mr" © seca Czernichowie | pochodzenia, to z ba- 
| cznych, poniżej Glówna i wylączna Reprezentacya | da» dotychczasowych 
odanvel dla Galicyi, Bukowiny i Ślązka austryackiego | najlepszymi زر ال‎ 

C ۰ 5 l É / l IU- 

SIS er هط‎ Dom rolniczy ERNESTA BARLSENA AE T لس‎ 
———Á i— — —— 0 niemieckie , ا‎ 


w KRAKOWIE, ul. Pańska 9. we LWOWIE ul: Zimorowicza, ۰ 
Nz w To jest najlepszym i najtańszym nawozem fosfatowym, działa که‎ 

2—4 lat, a jest poptatniejs/a niż superfosfaty lub mączka kostna. a najgorszyma czeskie, 
CENT naszych nawozów sztucznych sq niższe od cen jakiegobądź innego » ^ DRE! "UD a 
produktu konkurencyjnego, a to z przyczyn podanych w cenn.kach firmy CO ۹ JE: 


^f^ 


wschodnio - niemieckie 


ZSSR 


OR dh da ARA 
VES vi Sb Qr 


ERNESTA BAHLSENA (obejmujących : nasiona polne, maszyny rolnicze gatunku rud przepa- 
i wszelkie nawozy sztuczne), która to firma wysyła je wraz z wskazówkami ak M « o ^ MU: SN 
do ich uzycia darmo i oplatnie. lunych. 


= avo cio czo 
DIIIPTIIIIITIIIITIITI: * 


Jeden KOCIOŁ PAROWY z buljerem mało używa- OMP 
ny. prawie jak nowy, na sześć atmosfer ciś- UMRATH M OE 
nienia wypróbowany. Długość kotła 7300 ۰ 
średnica 1400 mm. grubość blach 12 mm. Fabryka maszyn, odlewarnia żelaza i kotlarnia 


grubość dna 15 mm. Długość buljera 6500 mm. PRAGA. BUBNA. 


średnica 750 mm. 

| Filia we Lwowie pod własną firmą, ul. Gródecka |. 61. 

Dwie ZACIERNIE NOWE najnowszego systemu 
z «ompletnem wewnętrznem urządzeniem chłod- 
niczem, objętości po 60 hektolitrów. Urządzenie 
takowych składa się z zacierni żelaznej żelaz- 
nego wieka Żelaznego komina, wału żelaznego 
z kompletnem urządzeniem mięszadła i dwoma 
kołami pasowemi. Wewnątrz podwójna wężo- 
wnica miedziana. 


Dwa PARNIKI HENZEGO żelazne , nowe, najnow- 
szego systemu objętości po 45 hektolitrów. 


Jedna KUFA ŻELAZNA nowa objętości 210 he- 
ktolitrów. Długość kufy wynosi 6400 mm. 


średni 2000 ۱ do 60 koni sili dno 
pes arn að LOKOMOBILE | dwu cylindrowe dzie ی‎ i 
ka : mu Compound, przewoźne jak też stałe, na kotl 
Wszelkie inne przyrządy potrzebne do gorzelni lohkomóżywowyme. oraz na wyciągadnym kotle 


rurowym dostarczają pod gwarancyą doskonałego 


z Żelaza, miedzi lub mosiądzu sa tanio do nabycia. 
wykonania. 


Bliższa wiadomość 


u P. Jakóba Griinera w Sokalu. = |istrowane cenniki wyseła się franko. —— 


GORZEWNIĘ ۰ 


JĄ Tuleja 
O oczyszczaniu wodki 
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Rok IX. Lwow 31. Lipca 1896. Nr. ۰ 
ERN Mr DAL T D at roe unda as Lalo stie oia W RATES ED 


poswiecone 
SE przemysłowi gorzeliczem. 


BEA (ryan Tow. Gorzelików Polsich 


we Lwowie. 


OR تسکت زا‎ YE Wiktor Syniewski, asystent Szkoly رو ای‎ 


TREŚĆ: IX. Walne Zgromadzenie Tow. gorzeln. polskich. — Wystawa. w Budapeszcie. — "O oczyszczaniu wódki. — 
Nowe widoki należytego ukwaszania zacierku drożdżowego. — Obliczanie ilości zatartej skrobii. — Część 
ekonomiczna. — Rozmaitości. — Ogłoszenia. 


a de > 


AKCYJNA GARBARNIA w RZESZOWIE 


PPAMWNMIWONUWAUWO 


s 
N 
poleca 
“ odznaczene na wystawie lwowskiej 
: a ah 4 dyplomem honorowvm c. k. Ministerstwa handlu naj- 
Wychodzi we Lwowie * lepszej jakości z kruponów (jadra) skór wołowych 
dwa razy na miesiąc ۱ Vlad PAST MASZYNOWE INPREGNOWANE has 
: : ; ۱ itowane zyte, ote 
| j kosztuje wraz 2 przesyłką pocztową : ^ pasów. Moe Só) va o wiązania i szycia 
y  Smarowanie tych pasów zupełnie zbyteczne, gdyż sa impre- 
(€) W Austro- دا‎ opcs ۷ gnowane. a na wilgoć proch i wysoką ciepłotę nieczule. 
Ei Race 6 złr N Liezne uznania 
% «a MT j 5 od P. T właścicieli dóbr. gorzelni. młynów, fabryk, 
Pólroomiie „« 0-477 9 2r. S gi nafty 1 t. p. 
WR A gin ido zyk ره رز ۱ اھ‎ x xot So AÐA ox eot 
ossyi: i | ! | = 
Rocznie 2 Ta wor SA ۱۱۱۱۵0۲۵۲۵ fabryka produktów chemicznych | sztucznych nawozów 
uidi e SATE A poleca pod gwarancya zawartości 
VGA Nawozy sztuczne 
R 1 ۳1 Taz wolne od chloru i arsenu 
damio . 5, e ۵ uw. ۱ ۱ 
WAPNO do KARMY 
Półroczaie . . . . . 4 mk. (Futterkalk) 
TUS | wypióbowany środek dla 


wychowu ode doqu bydta — zapobieżenia rozżzmick= 

czeniu kości — zapobieżenia poronieniom — dła 

wzmocnienia kości - gojenia grudy oraz po- 
dniesienia wydajności mleka. 

Aitesty rządowych stacyj doświadczalnych jakoteż wiele pism z uznaniem 


od większych zarządów dóbr oraz hodowców bydła mogą być okazane na 
żądanie 


Biuro centralne : Wieden, II.2., Novaragasse Nr. 24. $ 
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Lwów 


Redakcya i Administracya 
ulica Polna l. ۰ 
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Wien X. Simmeringerstrasse 179. 


C. k. uprzyw. 


۲۱۱۲۲۸ Ma | wyrobów ۵۲ 


oraz KOTLARNIA, 


Specyalna fabryka dla kompletnych urządzeń 


Gorzelń rolniczych i fabrycznych, : 
Rafineryj spirytusu 


Oraz 


fabryk drożdży prasowanych. 


Kontrolne aparaty miernicze, najlepszy ze wszystkich w użyciu będących 
systemów. 


„GORZELNIK* 1896. III 
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مک‎ 21 
€ (0Y | 
sé. u * | FABRYKANT WYROBÓW BĘDNARSKICH 
sé Be ۷ Friedersdort, Post Wiese, bei Jágerndorf 
اج‎ (d ۱ (d 00/۱۱ 3 (0st. Schlesien) 
re J روا‎ dostarcza: 
* odlewarnia, kotlarnia í T Y T m | 
sh. à M2, M P N 
: ia = ۲۲۲۲ 1 ۲۸۱۲۶ ۸ 
v | 8 v 8016۳۴52680 szląsk. drzewa modrzewi 00. E 
ss fabryka wyrobów metalowych i miedzianych | (3; |  wyższającego pod względem jakości kariy iiy 
s ۱ ۱ (e ! t M 
Li w SMICHOWIE kolo Pragi (Czechy) Ne. e ۳ zy drzewa T 
> ($ najnizszych. 
z) 9 
=... - pr - "$3 eZ 
i-i poleca sie do dostarczania v 
e) wszelkich maszyn , aparatów (ê, Arad dnia 4. stycznia 1598, 
6 i urządzeń EH Wny Pan Józef Schmidt 
$i dla 3 Friedersdorf. 
a 9/ Ld NPA 
43 (e? W posiadaniu cennego pi iski : 
4 da! ego pisma Pańskiego z dnia 
T CO Bożka TII 1. b. m. poświadczamy chętnie stosownie do Zy- 
Le. E ra 24532! e tt اا‎ i czenia ر‎ AE 
+ i rafimery) spirytusu. $ ACC ar UN 
ŻĘ E aiu 3s 70 
En Zastepca dla Galicvi ! » n a 1700 hl. 
ez. ا‎ SP j Ni sę Y 22 dostarczone nam w roku ubiegłvm zadowolniły 
8 Włiadzyelaw Niomeksza id nas zupefnie w wszelkim kierunku. wskutek czego 
۷ 9 o wykonania i i í 
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X x 


uprzyw. 


FABRYKA MASZYN 


OBilLewartuia melee i maetali 


pod firma 


L. ZIELENIEWSKI w KRAKOWIE 


poleca jako swoją specyalność: 
Kotły parowe skowane stałe i przewoźne *) 
Maszyny parowe różnej wielkości “). 


Kompletne urządzenia i rekonstrukcye gorzelń. 
Rezerwoary na spirytus i wodę. — Pompy wszelkiego rodzaju etc. 


Powiększywszy znacznie ODLEWARNIĘ wykonuje szybko 
wszelkie odlewy podług rysunków i modeli własnych lub nadesłanych. 
Tennilsi i kosztorysy darmo i franko. 


*) Qdznaczone na wystawie krajowej we Lwowie w r. 1894. dyplomem honorowym 


c. k. Ministerstwa handlu, 
¥ *) Zlotym medalem Izb handlowych. x 
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Pierwsze galicyjskie 


* 
Towarzystwo Akcyjne Budowy Wagonów ۱ Maszyn 


94 SÁ NOK U 


przedtem 
A کم ماد ود اک‎ — M em D 
buduje jako specvalnosé kompletne urządzenia 


۱ ۱ Pa ri i 4 Y Y 
GORZELN, DESTYLARNI SPIRYTUSU, 
magazynów, browarów, cukrowni i innych podobnych zakładów przemysłowych. 
Fabryka posiada osobny oddział dla budowy tvch aparatów, zaopatrzony we wszelkie 
potrzebne narzędzia mechaniczne i pozostajacy pod kierownictwem inżyniera speeyalisty. 
Fabryka podejmuje się wykonania planów odnośnych budynków, jak nie mniej dostarcza 
pojedyńczych przedmiotów jak: 
S~ MASZYN i KOTŁOW PAROWYCH Tu 
— P'arników — -= 
kadzi zaciernych chłodzących 
Á paratów , 4 ۵ ه‎ 1 ۲ ( aê Yy Jnych 3s 
systemu Pistoryusza i kolumnowych, tak zwyczajnych Jak i ciągłych, dalej 
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Osobny oddział budowy wagonów 


dostarcza cystern do transportu spirytusu lub melasy, specyalnych wagonów do transportu piwa itp. 


N d W 0 1 y S ] | 1 l L 1 ۳ Kompletne urzadzenia 


kazdego gatunku, ug GORZELN ROLNICZYCH æg 


* 


mogące konkurować we wszystkich 


A R. rzyrządy do rektvfikowania spirytusu 
miejscowościach As i c m: 


kotty parowe, rezerwoary zelazne 
na spirytus, kadzie zacierne, parniki, 


dostarczają 


Fabryki kwasu siarkowego i nawozów sztucznych 


pompy, 
SE nl całkowite urządzenia rzezni, miedziane i że- 
pae Cela PRAGA. Heinvichsgasse 27. lazne kotły do warzenia piwa, pompy dla 
piwa i chłodniki, kadzie na brzeczkę piwną, 
Największem i najznaczn ejszem czasop smem fachowem przyrządy do chłodzenia piwa i 


Austro - Węgier, wychodzacem w niemieckim języku jest 


e d Ł 
matið d uM e i. begało distro vun ET MASZYNY PAROWE 


wydane nadzwyczaj rozpowszechnione czasop smo: 


WIENER LANDWIRTSCHAFTLICHE ZEITUNG 


Sea O T e 
Redaktorowie: Hugo H. Hitschmann. Joh. L Schuster l 
i Adolf Lill. Fabryka wyrobów metalowych 


Pismo ma bardzo wielu wyborowych współpracowników., 


Każda gałaź rolnictwa jest uw zględniona Bogata część inse- 
ratowa. Dla pracodawców prośby o posady. dla szukających A | al C S | | era 
posad, wolne posady w wielkiej ilości. Cena na kwartał 


złr. 3.. dla Niemiec złr. 3.25, dla reszty zagranicy złr. 3.50 
Okładki po 1 złr. Anonsy po 5 ct. od szpalty i milimetra. w BIAŁEJ koło Bielska (Galicya). 


urządza sumiennie 1 dostarcza po 


B^ najniższych cenach WB 


Hugo H. Hitschman s Journalverlag. Wien, l., 
Dominikanerbastei 5. 
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August Schumann Syn i Spółka 
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sí. Lwów — Dworzec — Błonie 18. 

$% Fabryka założona w roku 1852. — Listy pochwalne i srebrny medal rządowy z r. 1870. 

8 Rekonstruuje i urzadza, Gorzelnie, Browary, 

del Rafinerye, Wodociagi, Wykonuje kotly pa- 
E rowe i aparaty gorzelniane kazdego rozmiaru 


i systemu, Rezerwoary zelazne na spirytus itp. 
POMPY i STUDNIE, Wszelkie wyroby z mie- 


A> afr ^e ماد‎ se se 
H ra 2 


v dzi i mosiądzu. 
ns Przyjmuje wsazellzie goperaoye. 
Ce, 
v ƏS- Kosztorysy i cenniki na żądanie bezpłatnie. 
s. 
c. 

1 Adres telegraficzny: 
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AUGUST SCHUMANN, Lwów. 


Telefon Nr. 110. 
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Emil 'I'wrerdy 


FABHYKA MASZYN w Bielsku kolo Bialej 


dostarcza w wybornem wykonaniu 


całkowite urządzenia 
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De dla gorzelń i tartaków zs 
۴ Z MASZYNY PAROWE ZZ (0% 
z podług najnowszego systemu AN R 
ri o sile od 1go do 100 koni ES : 
H aş- Pompy do zacierów i do wody æg =) Q 
| | Maszyny parowe stałe dla kopalń =P 
al naftowych ze sterownikiem wstecz działającym ; PETE 
| 5 i 

» -i wszystko pod gwarancya, ینب اس‎ 


przy zużyciu najmniejszej siły parowej. 
"a 
Kieraty (maneże) i. t. p. 
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Wszelkie rekonstrukcye i naprawy jak najtaniej. 
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Urbanowski, Romocki i Spółka 


"Uc eS rak t lun a ao M 


Lejarnia żelaza, Fabryka machin, Kotłów parowych, 
` oraz wyrobów z miedzi 


Specyalność fabryki: budowa nowych gorzel à prze- 
budowywanie starych. podług własnego systemu za najlepszy 


uznanego. 
ja مس ها‎ 


—— 


Kotły parowe wszelkiego rodzaju. — Machiny ۰ 

Płuczki do ziemniaków z przyrządem do oddzielania kamieni. 

Aparaty Henzego do gotowania i rozdrabiania ziemniaków. 

Kadsie zacierne z przyrządem rurkowym do chłodzenia zacieru 
i exhaustorem. 

Gniotowniki do zielonego à suszonego słodu. 

Pompy do zacieru. — Pompy parowe do zasilania apa- 
ratu destylacyjnego. 

Pompy do zimne) wody. 

Przewody ruchu, jakoto: wały przewodowe, łożyska, pasowe 
kręgi, koła zębate i t. d. 


osek 


Wyjatek z łaskawie udzielonego nam świadectwa przez Mieczysława hr. Ko- 
marnickiego w Jaroslawicach, pod Zborowem. 


Wielm. Urbanowski , Romocki i Spółka w Poznaniu! 


Pomimo, że świeżo przezemnie pobudowana parowa gorzelnia w Jarosławicach 
jest dopiero od dni czterech w pełnym ruchu to już dzisiaj przychodzi mi podziękować 
Panom za dzieło, które pod wszelkim względem każdy za udatne uznać musi. 

Obok kotła parowego systemu kornwalijskiego i aparatu Henzego , które 
są skowane i jakby ukute z jednej części danego materyału, oprócz pomp, płuczki 
i elewatora do kartofli, podnieść muszę zalety Panów nowo ulepszonej i Waszego 
systemu kadzi zaciernej, która swą funkcyę mięszania i chłodzenia zacieru, spo- 
trzebowywując bardzo małą ilość wody i mechanicznej siły, spełnia ku szczególnemu 
memu zadowoleniu. W przeciągu pół godziny otrzymuję zacier ostudzony z 50 
na 10" R., co czynność całą w gorzelni tak dalece ułatwia iż 2 zaciery uskuteczniam 
w przeciągu 4 godzin, robiąc przez to znaczną oszczędność na materyale opałowym. 
Z tych względów szczerze polecam wyroby Panów właścicielom ziemskim i nie 
wątpię, że na obszarze Galicyi znajdziecie Panowie bardzo obszerne pole zbytu, 


Z wysokim szacunkiem 
Mieczysław homarnicki. 


Zgłoszenia łaskawe przyjmuje: biuro centralne 0 ZNAN 3. 
lub też biuro filialne LW 0 W, ul. Kraszewskiego 23. 


Za wykonanie planów i kosztorysów osobnych likwidacyi nie wystawiamy. 
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: Fabryka żę 
SR ےک‎ 
Ca: fæ) 
$c ^X 5$ 
و کدی‎ 

á w i تست‎ 
TS 5% 
S£ e e 22 
c. / a) 
0 w Poznaniu A 

8, (æð) 
sí 122, 
cz a ۰ a ۰ ۰ od 

: : Ma 
$E wykomje urządzenia gorzelniane trwale dobrze i tanio. 2 
si "S 
á Kilkadziesiąt gorzelh tak w kraju. jak po za granicami zbudowanych, funguja ze 
pe z dobrym skutkiem: uprasza sie zatem Szanownych Interesentów o łaskawe CH 
= hos 5% 

| poparcie. E) 
m I» 
3. 32 
ce "$5 
ی‎ i 
TM Kopia listu z Dzierzbi pod Lomza. Stawiskami Król. Polskie 2 
$e z dnia 14. grudnia 1590. se 
> e 
M Pospieszam zawiadomić W. Panów, że gorzelnia parowa w Dzierzbi, do której, = 
$ za wyłączeniem części miedzianych, fabryka H. Cegielskiego dostarczyła wszystkie TI 
SK | maszyny i przyrządy, w dniu t, m. została w ruch puszczoną. W ten sposób mając Ae 

/ 3 ۰ ۶ ۰ 7 ^ mn = e : ° ° # 3 16 
rac dziś po za sobą pięć dni, z których możemy sądzić o działaniu tak każdej części um 

E z osobna, jak i wszystkich razem, nietylko nie mamy powodu do zrobienia sę 
$h jakiegokolwiek zarzutu, ale przeciwnie zmuszeni jesteśmy przyznać, że 2 
s wszystko jest wykonane z największą dokładnością i sumiennością. TRI 
bel ۱ ue 
se Szezególniejsze uznanie należy się z naszej strony fabryce za چو‎ 
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۱ W ubiegłym roku 15?4. urządziła fabryka w Dobrach Komierowie, własności JWgo 8? 
s Szambelana Dra Komierowskiego w Nieżychowie poczta Białośliwie (Weissenhöhe) W. Ks. 2 
Ss Poznańskie, zupełnie nową gorzelnię, o zaletach i dobroci której jest JWny Szambelar we 

a)! Komierowski gotów na zapytanie dać odnośne wyjaśnienia. mag 

e] 1 4 و‎ 
T Opórcz gorzelń buduje fabryka także: mączkarnie (krochmalarnie). mleczarnie n 
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E. BREDT i Spka $ 


fabryka maszyn, kotłów parowych i aparatów, odlewarnia żelaza i metali 
s * iędzy Stanisławow Kołomyj: 
w Ottynii ai dor avos kolejoweso położona 
Stacva telegrafiezna, pocztowa i dla pociągów pospiesznych w miejscu. 


Zatrudnia w dziale maszynowym 225 robotników. 


wyrabia kornrnmnpletne urządzenia 


dla: 


orzel, fabryk drożdży, browarów, młynów, tartaków, fabryk krochmalu, cegielni i t. p. 


Między innemi dostarcza : 


mae Kotly parowe wszelkich systemów, Rezerwoary, Parniki Henzego. 8 
` pe” tt! Pluezki do kartofli !!! “aE 


Elewatory, Slimaki do Ripe towania masy gęstej 


POMPY | * 
i parowe E 
Gniotowniki do słodu, $rotowuiki í młyny na drewnianej podstawie. 
ak. „GOŚCI OLA» EEE 
Uzbrojenia, kurki, wentyle w żelazie i metalu. 
PRASY FILTROWE DO DROZDZY it. d. i & d. 


Plany i kosztorysy darmo. 
Wszelkie relsonstrulscye i naprawy jals najtaniej. 
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"Wydawca : Wiktor Syniewski. Z Drukarni Ludowej we Lwowie pod zarz. Stan. folem. 7. 
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